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Annotatsiya: Yurtimizda hozirgi kunda rivojlanish juda jadal darajada
o’smoqda. Shu jumladan Uz Avto sanoatda ham juda katta o’zgarishlar olib
borilmogda .Avtomobil ishlab chigarishda zamonaviy texnika va payvandlash
apparatlari olib kelinib ulardan samarali foydalanilmoqda .Avtomobillarni tom gismini
hamda avtomobilni boshga nozik gismlarini payvandlashda lazer payvandlash
apparatidan foydalanilmoqgda .Lazer payvandlash yordamida payvandlash jarayoni tez
va sifatli olib boriladi. Lazer payvandlashusuli hozirgi kunda rivojlanib borayotgan
payvandlash texnologiyasi hisoblanadi.

Kalit so’zlar: Lazer bilan payvandlash ehtiyot gismlari, lazer kallaklari,lazer
aparatini himoya uchliklari,himoya gazi,lazen nuri.

Lazerli payvandlash - bu issiglik manbai sifatida yuqgori energiyali zichlikdagi
lazer nuridan foydalanadigan samarali va anig payvandlash usuli, ammo bu jarayon
lazer nurlari va payvandlash chokining o'lchami o'rtasidagi muvofiglikni talab giladi.
Nisbatan gapiradigan bo'lsak, gazli metall yoyi va ketma-ket payvandlash bo'shliq
o'lchamlari mos kelmaydigan vaziyatlarni hal gilishda samaralirogdir. Shuning uchun,
ba'zi avtomobil ishlab chigaruvchilari ideal payvandlash natijalariga erishish uchun
lazerli payvandlash va gazni payvandlashni takomillashtirib birlashtiradi.

Muammo va yechim

Hozirgi vaqtda avtomobil xaridorlari 0'z mahsulotlarining sifati va ishlashiga
tobora ortib borayotgan talablarni go'ymoqda. Mijozlarning ehtiyojlarini gondirish
uchun doimiy jarayon innovatsiyasi zarur.

Xuddi shu narsa lazerli payvandlash jarayonlariga ham tegishli. Avtomobil ishlab
chigaruvchilari mahsulot sifatini ta'minlash va turli bo'shliq o'lchamlari uchun ma'lum
bir payvandlash moslashuvchanligini saglab qgolish bilan birga tezroq payvandlash
tezligi va gisgaroq ishlab chiqarish tsikllari bilan jarayonlarni gabul gilishga umid
giladilar.
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1-rasm. Lazerli payvandlash

Lazer bilan payvandlash apparati keng qo'llaniladi, ammo payvandlash jarayonida
yoriglar, payvandlash g'ovakliligi va sochilib ketish kabi nugsonlar ko'pincha
kuzatiladi. Ular lazer bilan payvandlashni tebranish, impuls va boshga usullar bilan
birlashtiradi. Ushbu printsipni o'rganayotganda, ular sanoat uskunalari bilan
kombinatsiyaga ham ahamiyat berishadi va 0'z tadgiqotlarini targ'ib gilish uchun yangi
mahsulotlardan faol foydalanadilar. Tadgigot yuqori amaliylikka ega. Maishiy
tadgigotlar asosan lazerli payvand choklarining nugsonlarini ganday hal gilishga
garatilgan bo'lib, payvandlash nugsonlarini shakllantirish mexanizmi ham batafsil
o'rganilgan.

Lazerli payvandlashning afzalliklari
1. Yugori aniglik

2. Buralish erkinligi

3. Yugqori ulanish tezligi

4. Zausenslar hosil bo‘lmagan

5. Barqaror sifat

6. Materialning keng o‘tkazuvchanligi
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Lazerli payvandlash kamchiliklari

Lazerli payvandlashning jiddiy kamchiligi asbob-uskunalarning yuqori narxi
hisoblanadi.Bu investitsiyalar juda yaxshi o‘ylangan bo‘lishi kerak.Investitsiyalarning
goplanishi sotib olishdan oldin oqilona ta’minlanishi kerak, aks holda lazerli
payvandlash tizimi tezda zararli biznesga aylanishi mumkin.Shuning uchun, agar
shartnoma bo‘yicha xizmat ko‘rsatuvchi provayder lazerli payvandlash tizimini oz
mashina parkiga kiritish imkoniyatini ko‘rib chigsa, tegishli marketing kampaniyasiga
katta mablag® sarflash tavsiya etiladi.Lazerli payvandlash Ishlab chigarishdagi
ruxsatnomalarga buyurtmachilarning talablari doimiy ravishda o‘sib borayotgani
sababli tashqi qo‘llab-quvvatlash yaxshilanmoqda.An’anaviy payvandlash jarayonlari
endi ko‘plab ilovalar uchun mos kelmasligini kutish kerak.Shunday qilib, lazerli
payvandlashga investitsiyalar tobora boshqariladigan bo‘lsa-da, hali ham xavf
tug‘diradi.

Xulosa
Men ushbu bitiruv malakaviy ishimni tayyorlash jarayonida ushbu sohaning
zamonaviy ishlab chigarishdagi ahamiyati va undan foydalanish imkoniyatlari hagida
ko‘plab ma’lumotlarga ega bo‘ldim.

Lazerli payvandlash jarayonida chok sifatini ta’minlash va nazorat qilish
texnologiyalari mahsulotning bardoshliligi va ishonchliligini oshirishda muhim rol
o‘ynaydi. Lazerli payvandlashni qaysi sohalarda qo'llanilishi, avfzalliklari va
kamchiliklari hagida umumiy ma'lumotga ega bo'ldim. Lazerli payvandlash hozirgi
kunda keng targalib borayotgan payvandlash usullaridan hisoblanadi.

Lazerli payvandlash yugori aniglik, kam energiya sarfi va minimal deformatsiya
kabi afzalliklarga ega. Lazerli payvandlash jarayonida payvandlash sifati ancha ortadi.
Shu bilan birga, payvand choklarining sifatini nazorat gilishda vizual tekshirish,
ultratovush yordamida tekshirish, rentgen va termografik usullar keng qo‘llaniladi. Bu
usullar payvand choklaridagi ichki va tashgi nugsonlarni aniglash, jarayonning
ishonchliligini oshirish imkonini beradi. Real vaqgt rejimida monitoring tizimlari va
sun’ly intellekt algoritmlari esa chok sifatini avtomatik kuzatish va tahlil qilishni
osonlashtiradi.

O‘rganish davomida lazerli payvandlash jarayonida texnologik parametrlarni
optimallashtirish muhimligi aniglandi. Lazer quvvati, payvandlash tezligi va material
xususiyatlari kabi omillar chokning mustahkamligini va estetikasini ta’minlashda katta
ahamiyatga ega. Ushbu texnologiya sanoatning turli sohalarida, xususan,
avtomobilsozlik, aviatsiya va tibbiyotda keng qo‘llaniladi. Lazerli payvandlashni
avtomobilsozlikdagi orni juda yuqori hisoblanadi. Hozirgi kunda lazer nurlari
yordamida UZ AVTO sanoatda keng foydalanilmogda.Uz Avto sanoatda ishlab
chigarilayotgan onix va trecker avtomobillarini tom gismini kesish jarayonida keng
foydalanilmoqda.
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Umuman olganda, lazerli payvand choklarini nazorat qilish texnologiyasi
mahsulot sifatini oshirish va ishlab chigarish jarayonini optimallashtirishning muhim
qismi bo‘lib, kelajakda sanoatning rivojlanishida hal giluvchi rol o‘ynaydi.
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