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Annotatsiya: Mazkur magqgolada temiryo‘l infratuzilmasining ajralmas qismi
bo ‘Igan relslarning ishlab chiqarilishi, ularga termik ishlov berish, tashish, yotqizish
va texnik nazorat bosqgichlari keng yoritilgan. Har bir texnologik bosgichning o ziga
X0s xususiyatlari, xavfsizlik va sifati jihatlari hamda zamonaviy yondashuvlar tahlil
gilinadi. Shuningdek, rels yotqgizish jarayonida ishlatiladigan texnik vositalar va
me yoriy talablar asosida amalga oshiriladigan tashkiliy ishlar o ‘rganiladi.

Kalit so‘zlar: Rels ishlab chigarish, temiryo‘l infratuzilmasi, relsni yotqizish,
texnik xizmat, termik ishlov, transport logistikasi, rels payvandlash, rels sifati, tashkiliy
jarayonlar.

Bugungi kunda temiryo‘l transporti nafagat yuk tashishda, balki iqgtisodiy
rivojlanishda ham muhim o‘rin tutadi. Transport infratuzilmasining asosiy tayanchi
hisoblangan relslar texnik mustahkamlik va xavfsizlik talablariga javob berishi lozim.
Relslarning ishlab chigarishdan boshlab, ularni yotqgizish va ekspluatatsiya gilishgacha
bo‘lgan jarayonlar ko‘plab bosqichlarni 0z ichiga oladi. Har bir bosqichning to‘g‘ri
tashkil etilishi, sifati va muvofiglashtirilgan texnologik jarayonlar yo‘l harakatining
ishonchliligini ta’minlaydi. Shu bois, ushbu maqolada temiryo‘l relslarini ishlab
chiqarishdan to ularni yo‘lga yotqizishgacha bo‘lgan bosqichlar chuqur tahlil gilinadi.

Rels ishlab chigarish texnologiyasi

Relslar maxsus sifatli po‘latdan ishlab chiqariladi. Dastlab xom ashyo — temir
rudasi va metall qoldiglari eritiladi, keyin u yuqori haroratli sharoitda po‘latga

aylanadi. Rels shaklini berish prokat stanoklarida amalga oshiriladi. So‘ngra relslar
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termik ishlov berish orgali mustahkamlanadi: qotirish, sovitish va normallashtirish
orgali relsning mexanik xususiyatlari oshiriladi.

Sifat nazorati va sertifikatlash

Har bir rels ishlab chigarishdan keyin sinovdan o‘tkaziladi. Bu sinovlar orasida
mexanik chidamlilik, ultratovush bilan ichki nugsonlarni aniglash va geometriyani
o‘lchash mavjud. Sifat talablariga mos relslargina foydalanishga ruxsat etiladi.

Relslarni tashish

Tayyor relslar zavodlardan qurilish maydonlariga maxsus transport vositalarida —
temiryo‘l platformalari yoki og‘ir yuk mashinalarida yetkaziladi. Tashishda relslar
orasiga amortizatsiya materiallari qo‘yilib, ularning siljishiga yo‘l qo‘yilmaydi.
Yuklash va tushirishda maxsus kranlar yoki rels yotgizish mexanizmlaridan
foydalaniladi.

Yo‘l asosining tayyorlanishi

Rels yotqizilishi uchun avvalo yo‘l asos tayyorlanadi. Bu ishlar ballast toshlarini
to‘kib, ustiga shpallarni (yog‘och yoki beton) to‘g‘ri masofada joylashtirish orqali
amalga oshiriladi. Shpallar orasidagi oraliq va relslararo masofa GOST va milliy
standartlarga muvofiq bo‘lishi kerak.

Relslarni yotgizish va ulash

Relslar maxsus mashinalar yoki qo‘lda yotqgiziladi. Ular shpallarga boltlar,
klemma va boshga mahkamlovchi uskunalar bilan mustahkamlanadi. Relslarni
uzaytirish magsadida ularning uchlari payvandlanadi. Eng ko‘p tarqalgan usul — termit
payvandlashdir. Bu wusulda rels wuchlari yugori haroratli eritma yordamida
birlashtiriladi. Payvandlangan joylar tekislanadi, tekshiriladi va silliglanadi.

Monitoring va sinov harakatlari

Relslar yotqizilgandan so‘ng, maxsus sinov poyezdlari yordamida relslarning
holati tekshiriladi. Yo‘lning tekisligi, egilishi, oraliglari va mustahkamligi baholanadi.
Relslarga yuk tushirishdan oldin barcha sinov natijalari hujjatlashtiriladi.

Texnik xizmat va ekspluatatsiya
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Ekspluatatsiya davomida relslar doimiy nazoratda bo‘ladi. Ultratovushli
defektoskoplar yordamida ichki yoriglar aniqlanadi. Asinish darajasi o‘lchanadi,
kerakli joylarda relslar almashtiriladi yoki ta’mirlanadi. Rejalashtirilgan texnik
xizmatlar orqali relslarning uzoq muddatli ishlashini ta’minlash mumkin.

XULOSA

Temiryo‘l relslarini ishlab chigarishdan to ularni yotqgizishgacha bo‘lgan
jarayonlar bir-biriga bog‘liq, murakkab texnologik va tashkiliy tizimni tashkil etadi.
Har bir bosqichda aniqlik, xavfsizlik va me’yoriy talablarni bajarish zarur. Rels sifati,
ularni  yotgizish texnologiyasi va ekspluatatsiya rejimi bevosita temiryo‘l
transportining xavfsizligi, samaradorligi va iqtisodiy foydaliligiga ta’sir qiladi.
Zamonaviy yondashuvlar, yangi texnologiyalar va monitoring tizimlarining joriy
etilishi orgali relslarning xizmat muddati uzaytirilmoqda va temiryo‘l infratuzilmasi
yanada ishonchli bo‘lib bormoqda.
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